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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum Lagem von Gegenstanden, bestehend aus iiber 
antreibbare Umlenkmittel laufenden, endlosen Ket- 
ten, mittels derer mit diesen gckoppelte, zu Lagerein- 
heiten bzw. -gnippea zusammengefaBte, roUbare 5 
Lagergerate, wie Flatten, Behalter, Gestelle od. dgl., 
horizontal 'verschiebbar sind. 

Zur Steigerung der WirtschaWichkeit von Waren- 
lagem wird auBer der Mechanisierang der Waage- 
recht- und Senkrecht-Transporte sowie — soweit lo 
moglich — der Zusammenf assung kleinerer zu groBe- 
ren Transporteinheiten die Verminderung des Ramn- 
bedarf s der Lager sowie die Verkiirzung der Arbeits- 
wege angestrebt. 

Zur Platzerspamis wird, abgesehen vom Einbau 15 
von Zwischenstockwerken in hohen Raumen, ins- 
besondere die versdiiebbare Anordnung von Regalen 
empfohlen. Diese stehen dann in dichter Folge und 
v^erden bei Bedarf so weit auseinandergeschoben, 
daB an der jeweils erf orderlichen Stelle ein Gang ent- 20 
steht. Der Vorteil einer solchen Anlage ist eine Platz- 
erspamis von — je nach dem Verhaltnis der Breite 
der Gange und Regale — bis iiber 50 Vo bei relativ 
einfachem Aufbau des mechanischen Teils und wei- 
terhin ein sehr geringer Kraftbedarf, wodurch nur 25 
eine kleine Motoren- und Getriebeanlage erf orderlich 
wird. Nachteilig ist, daB von einer groBeren Anzahl 
von Regalen jeweils nur zwei einseitig zuganglich 
sind, da bei einer groBeren Anzahl von gleichzeitig 
benutzbaren Gangen der Vorteil des Systems zu sehr 30 
eingeengt wiirde. Die Verminderung der Weglangen 
ist hierbei gering, da nur der Hauptgang verkurzt 
wird. Dieses Prinzip eignet sich daher insbesondere 
fiir Archive oder ahnliche Lager, bei welchen im 
Verhaltnis zum Lagerinhalt eine relativ geringe Be- 
wegung der gelagerten Telle erfolgt, wahrend es bei- 
spielsweise fiir Ersatzteillager ungeeignet ist. 

Zur Verminderung des Raumbedarfs und gleich- 
zeitig zur Verkiirzung der Arbeitswege steht auch 
noch das Patemostersystem in verschiedenen Ausfiih- 40 
rungen als Warenlager zur Verfiigung. Das hier ange- 
sprocfaene System bietet den Vorteil, daB von emer 
beliebigen Anzahl iiberemander angeordneter Waren- 
behalter unter Ausnutzung der gegebenen Raumhohe 
jeder beliebige auf Arbeitshohe herangebracht wer- 45 
den kann, so daB Leitem oder Podeste entfallen. Es 
sind hier unter anderem Ausf iihrungen angesprochen, 
deren Lagergerate unter dem EinfluB ihres Eigen- 
gewichtes pendelnd aufgehangt sind, also nur in einer 
senkrechten Ebene unter Mitwirken der Schwerkraft 50 
bei der Fiihrung der Lagergerate betriebsfahig sind, 
AuBerdem sind Ausfiihrungen angesprochen, die 
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ebenfalls nur fiir den Betrieb in. einer senkrechten 
Ebene bestimmt sind und deren Lagergerate iiber 
eine endlose Kette indirekt miteinander verbunden 
sind. Nachteilig bei derartigen Systemen ist insbeson- 
dere der komplizierte Aufbau der Patemostereinrich- 
tung, der hohe Installationsbedarf von etwa 5 kw(t) 
Lagergut mit dem entsprechenden Aufwand fiir 
Motoren und Getriebe, da zur gunstigen Bedienung 
nur relativ kleine Einheiten zusammengefaBt werden 
konnen. Diese Mehrkosten werden durch die aufge- 
zeichneten Wegerspamisse aflein nicht amortisiert, 
so daB derartige Anlagen sidi nur fiir besondere 
Zwecke, bei denen andere. Faktoren mitentscheidend 
sind, empfehlen. 

Die bekanntgewordenen konstruktiven Vorschlage 
bringen daher insbesondere bei Lagem, bei welchen^ 
wie in Versandlagem, Ersatzteillagem usw., erne 
Vielzahl verschiedener Waren laufend entnommen 
werden muB, nicht geniigend Vorteile. 

Das Patemostersystem, das, wie vorstehend auf- 
gezeichnet, in erster Linie fiir einen Betrieb in der 
senkrechten Ebene zum Einsatz kommt, kaim aber 
auch fiir einen Betrieb in der waagerechten Ebene 
verwendet werden. So sind Vorrichtungen zum 
Lagem von Gegenstanden, insbesondere zur Auf- 
nahme von Gepackstiicken bekanntgeworden, deren 
als Facher ausgebildete Lagergerate zu voneinander 
unabhangigen Gruppen zusammengefaBt sind, welche 
urn eine oder mehrere senkrechte Achsen bewegt 
werden koimen. Die Facher der hier direkt gekoppel- 
ten, einzelnen Gruppen sind ring- oder bandformig 
aneinandergereiht. Nachteilig ist, daB eine solche Ein- 
richtung etwa doppelt soviel Raum braucht, wie 
Raum zur Aufnahme von Gepackstiicken u. dgl. zur 
Verfiigung steht. 

Die Erfindung geht nun von der vorstehend zuletzt 
erwahnten Vorrichtung aus, wobei gleichzeitig von in 
einer senkrechten Ebene wirkenden Pateraoster- 
systemen Gebrauch gemacht wird; die Erfindung 
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stelle, wobei samtliche Lagerelemente iiber eine komxnt. Der Aufbau der anderen f iinf Vorrichtungen, 

Kette aneinander angeschlossen und fdle Lagerele- die in F i g. 3 sichtbar sind, entspricht dem Aiifbau 

mente nur dutch eine einzige Fuhning gefiihrt sind, der links schematisch dargestellten Vorrichtung. 

Fig. 6 eine Teilaufsicht auf eine eifindimgsgemafi Fig. 4 zeigt zwei Gnippen I und 11, die je aus 

gestaltete Vorrichtung, bei der alle Lagerelemente 5 sechs einzelnen Vorrichtungen gebildet und durch 

ebenfalls an eine Kette angeschlossen, jedoch durch einen Gang 10 voneinander getrennt sind. In lotrech- 

zwei Geradfuhrungen gefiihrt sind, wobei im Bereich ter Richtung verfahrbare Greifereinrichtungen 11 

jeder Umlenkstelle ein Anschlag vorgesehen ist, an dienen dem Zufiihren von aus den Einzelvorrichtun- 

dem die Lagerelemente nacheinander mit an ihren gen entnommenen Lagerelementen zu irgendeiner 

inncren Langsseiten festgelegten Zapfen od. dgl. zur lo wahlbaren Stelle innerhalb des Ganges 10. 

Anlage kommen, Greifvorrichtungen dieser Art sind als seiche be- 

F i g. 7 eine Teilaufsicht auf eine Vorrichtung ahn- kaimt, so daB sich eine Beschreibung derselben er- 

lich der nach F i g. 6, nur mit dem Unterschied, daB iibrigt. 

die Lagerelemente je iiber eine Lasche aneinander F i g. 5 zeigt, wie bei 5 an eine Kette 6 ange- 

angeschlossen sind und jedes Umlenkmittel aus einer 15 schlossene Lagerelemente 1 bzw. 7 iiber je ein FUh- 

zwei Schlitze aufweisenden Scheibe besteht, rungsmittel 12 in einer einzigen Fiihrung in Richtung 

Fig. 8 erne Aufsicht auf ein mit drei Schlitzen der beiden Reihen und zwischen beiden Reihen ge- 

versehenes Umlenkmittel, fiihrt und bewegt werden. Die endlose Kette 6 wird 

Fi g. 9 eine Aufsicht auf ein mit vier Schlitzen ver- iiber zwei als Kettenrader ausgebildete Umlenkmittel 

sehenes Umlenkmittel, 30 14 gefiihrt. Dadurch, daB die Fiihrung 13 im Bereich 

F i g. 10 eine Aufsicht auf ein mit zwei Schlitzen der Umlenkstellen kreisbogenformig ausgebildet ist, 

und mit Zahnen versehenes Umlenkmittel, wie bei 13' dargestellt, wird jedes Lagerelement im 

Fig. 11 eine Teilaufsicht auf eine erfindungs- Bereich jeder Umlenkstelle so gefiihrt, daB es mit 

gemaBe Vorrichtung mit an eine endlose Kette ange- einem anderen Lagerelement nicht in Beriihrung 

schlossenen Lagerelementen, die im Bereich jeder 25 kommt. 

Umlenkstelle durch je zwei Fiihrungen gefiihrt sind, Im Falle des Ausfuhrungsbeispieles der Fi g. 6 sind 

F i g. 12 eine Teilaufsicht auf eine erfindungs- zwei Fiihrungen 15 und 16 vorgesehen, die die Lager- 

gemaBe Vorrichtung, ahnlich der nach Fig. 11, elemente 1 bzw. 7 lediglich in gerader Richtung fuh- 

wobei als Verbindungsmittel zwischen einzelnen ren. Aus jeder Innenseitenflache 17 jedes Lagerele- 

Lagerelementen wie im Fall des Beispiels der Fig. 7 30 mentes ragt ein Arm 18 heraus, der an seinem freien 

Laschen vorgesehen sind und das Bewegen der Ende einen Zapfen od. dgl. 19 tragt, Sowie ein Lager- 

Lagerelemente durch ein antreibbares, Ausnehmun- element mit seinem Fiihrungsmittel 12 auBer Eingriff 

gen aufweisendes Rad erfolgt, das mit an der Unter- mit einer der Fiihrungen 15 bzw. 16 kommt, liegt der 

seitenflache der Lagerelemente in gleichem Abstand Zapfen 19 an einem Anschlag 20 an und bleibt so 

angeordneten Zapfen od. dgl. in Wirkverbindung 35 lange an diesem Anschlag, bis das Fuhrungsmittel 12 

bringbar ist. in den Bereich der anderen Fiihrung gelangt. Der 

Das in Fig.l dargesteflte Lagerelement besteht Umfang des Kettenrades 14 der Ausfuhrungsbeispiele 

aus*"^ einem kastenartigen Rahmen 1 mit der Auf- nach den Fig. 5 imd 6 ist gleich der doppelten 

nahme von Tragplatten, Kasten oder dergleichen die- Lange e jedes Lagerelementes 1 bzw. 7. 

nenden Konsolen 2, dessen Bodenrahmenteil 3 vier 40 Im Falle des Ausfiihrungsbeispieles der Fig. 7 

Tragrader 4 zugeordnet smd, die sich je um eine hori- sind die Lagerelemente 1 bzw. 7 iiber Laschen 21 

zontale Achse drehen, jedoch auch je um eine lot- gelenkig miteinander verbunden, es weist also jedes 

rechte Achse schwenkbar sind. An Stelle der Trag- Lagerelement zwei Gelenkstellen 22 und 23 auf, die 

rader 4 konnen auch Kugeln oder andere Fiihrungs- gleichzeitig Lagerstellen von Fiihrungsmitteln 24 

mittd vorgesehen sein. Jedes Bodenrahmenteil 3 ist 45 bzw. 25, wie RoUen od. dgl., sind. Zwei Fiihrungen 

bei 5 gelenkig an eine Kette 6 angeschlossen. 26 und 27 dienen der Geradfuhrung der Lagerele- 

An Stelle des kastenartigen Rahmens 1 kann auch mente. Im Bereich der beiden Umlenkstellen ist als 

eine Rollplatte 7 vorgesehen sein, die ebenfalls den Umlenkmittel je eine mit zwei Schlitzen 28 und 29 

Tragradem 4 entsprechende Tragrader od. dgl. auf- versehene Scheibe 30 drehbar gelagert, von denen die 

weist. Mehrere Rollplatten 7 sind iiber Laschen 8 ge- 50 eine antreibbar sein kann, Sowie sich beim Umlauf 

lenkig aneinander angeschlossen. Die Anlenkstellen der Lagerelemente im Uhrzeigersinn die eine Gelen& 

der Laschen sind mit 9 bezeichnet. stelle 22 dem Ende der Fiihrung 26 nahert, lauft sie 

F i g. 3 zeigt den Aufbau einer erfindungsgemaBen ia den einen Schlitz 29 der Scheibe 30 hkiein und 

Vorrichtung und das Einanderzuordnen mehrerer wird dann in diesem Schlitz gefiihrt Die andere Ge- 

solcher Vorrichtungen. Die Lagerelemente, wie 55 lenkstelle 23 veriaCt die Fiihrung 26 erst dann, wenn 

kastenartige Rahmen 1 bzw. Rollplatten 7, sind iiber die Gelenkstelle 22 auBer Eingrifi mit der Scheibe 30 

eine Kette 6 miteinander verbunden. Auf das Dar- und in Eingriff mit der Fuhrung 27 gekommen ist, 

stellen der Fiihrungen wurde verzichtet; es sind zwei wobei dann die Gelenkstelle 23 vom Schlitz 28 er- 

Reihen von Lagerelementen vorgesehen, und an den fafit ist Es wird also auch hier jedes der Lagerele- 

Kopfenden der beiden Reihen ist je ein Lagerele- 60 mente standig einwandfrei gefiihrt, ohne mit einem 

ment quergestellt angeordnet, so dafi aus dem in der anderen Lagerelement in Beriihrung zu kommen. 

Nahe des Ganges 10 angeordneten Lagerelement 1 Werden zwei Lagerelemente nicht liber eine, son- 

bzw. 7 Gegenstande entnommen bzw. in das Lager- dem iiber zwei Laschen 31 und 32 (Fig. 8 und 9) 

element eingelegt werden konnen. Soil aus einem vom aneinander angeschlossen, dann ist als Umlenkmittel 

Gang 10 aus nicht zuganglichen Lagerelement ein 65 eine Scheibe vorzusehen, die wie die Scheibe 33 drei 

Gegenstand entnommen werden, so sind die Lager- Schlitze 34, 35 und 36 bzw. wie die Scheibe 37 vier 

elemente so zu verschieben, daB das den gesuchten Schlitze 38, 39, 40 und 41 aufweist. In den F i g. 8 

Gegenstand enthaltende Lagerelement in Gangnahe und 9 stellen die Kreise 42 imd 43 Anlenkstellen der 
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Laschea am Lagerelement dar, wahrend die Gelenk- 
stellen 44 Gelenkstellen der Laschen 31 und 32 sind. 
Die Laschen sind also durch einfach gestrichelte 
Linien und die Lagerelemente durch doppelt ge- 
strichelte Linien angedeutet. 

An Stelle der in den Fi g. 7, 8 und 9 dargestellten, 
Schlitze aufweisenden Umlenkmittel konnen auch 
Umleniknuttel nach Fig. 10 vorgesehen sein, wenn 
benachbarte Lagerelemente nicht iiber Laschen, son- 
dem iiber die Glieder von Kettenteilen 45 mitein- 
ander verbimden sind. Das Umlenkmittel 46 weist 
zwei Ausnehmungen 47 imd 48 auf, in die die den 
Gelenkstellen 42 und 43 entsprechenden Gelenkstel- 
len 49 und 50 eines Lagerelementes nacheinander 



600 • 400 • 200 mm untergebracht, dann werden im 
Mittel einschlieBIich der Zeit des Verschiebens der 
in einer Vorrichtung vorgesehenen Lagerelemente 
40 Sekunden benotigt, um einen Kasten zu einer 



der Reihen gesehen, und gleichzeitig sind die Oie 
Lagerelemente einer Reihe indirekt verbindenden 
Laschen, Ketten od. dgl. in ihrer Lange so bemessen, 
daB der Abstand der Lagerelemente einer Reihe 
untereinander kleiner ist als die Halfte der Breite 
jedes Lagerelementes. Diese Ausbildung gestattet es» 
gegeniiber Lagem bisher bekannter Aufstellungsart 
eine Platzersparnis bis zu 50®/o und eine Wegeerspar- 
nis bis zu 100 Vo (bei Einbau von Greifereinrichtun- 
10 gen) zu erzielen, wobei der Kraftbedarf nicht wesent- 
lich groBer ist als der zum Verschieben ganzer 
Regale, jedoch etwa nur V50 und weniger betragt als 
beim Patemostersystem, weshalb auch der Aufwand 
fiir Installation, Motoren und Getriebe relativ geiing 
bzw. gleichzeitig einfassen, je nachdem, in welcher 15 ist. Wesentlich ist weiterhin, daB aus jeder einzelnen 
Stellung sich das Umlenkmittel 46 befindet. Weiter- Vorrichtung entnommen werden kann, ohne daB 
bin weist das Umlenkmittel 46 der Kettenteilung ent- eine benachbarte Vorrichtimg bewegt zu werdea 
sprechende Z^ne 51 auf, so daB die Kettenteile 45, braucht. Selbstverstandlich ist es moglich, mehreren 
deren Lange der Abwinklung des Planbogens ent- Gruppen solcher Vorrichtungen Forderbander, Rut- 
spricht, in Eingriff mit dem Umlenkmitteln 46 bring- ao schen, Aufziige usw. zuzuordnen, um eine voUauto- 
bar sind. matisch arbeitende, beispielsweise in einem Tiefkeller 

Wie aus Fi g. 11 ersichtlich, ahnelt dieses Ausfiih- untergebrachte Anlage zu erhalten. Smd die Vorrich- 
rungsbeispiel dem Ausfiihrungsbeispiel nach F i g. 5, tungen eines erfindungsgemaB zusammengesetzten 
nur sind im Bereich der beiden Umlenkstellen jeder Lagers Greifereinrichtungen zugeordnet und sind in 
Vorrichtung zwei Fiihrungen vorgesehen, und zwar 25 dem Lager beispielsweise 2400 Kasten der GroBe 
wie in Fi g. 5 eine Fiihrung 13 mit gekriimmten Tei- '^^ 
len 13', und je eine weitere Fiihrung 52, um die zwei 
jedem Lagerelement 1 bzw. 7 zugeordneten Fiih- 

rungsmittel 12 und 53 auf verschiedenen Wegen zu ^ . 

fiihren. In einem verhaltnismaBig kleinen Bereich lie- 30 Entnahmestelle zu bewegen und \weder an seinen Ort 
gen die Fiihrungen 13' und 52 iibereinander. Jedes in der entsprechenden Vorrichtung zuiiickzubringen. 
Fiihrimgsmdttel 12 bzw. S3 lauft ganz automatisch in Durch Anordnung mehrerer Greifervorrichtungen 
die fiir ihn vorgesehene Fiihrung hinein. kann diese Zeit auch entsprechend verkiirzt werden. 

Stehen die Lagerelemente 1 bzw. 7 — wie schon Die Merkmale der erlauterten Ausfiihrungs- 
in Fig. 7 gezeigt — durch 'Laschen 21 miteinander 35 beispiele konnen beliebig untereinander kombiniert 
gelenkig in Verbindung, dann konnen auch hier die und durch weitere bekannte Bauelemente, wie Ket- 
den Anlenkstellen 22 und 23 der Lagerelemente zu- ten, Anschlage, Sicherungen, Drehscheiben usw., 
geordneten Fiihrungsmittel 24 und 25 im Bereich der erganzt werden. Ebenso konnen die Lagerelemente, 
Umlenkstellen auf verschiedenen Wegen gefiihrtwer- statt auf einer Unterlage gerollt zu werden, auch 
den, wie dies Fig.l2 veranschaulicht. KuTz vor den 40 hangebahnahnlich ausgebildet sein. Die Zahl der 
Umlenkstellen sind je zwei Fiihrungen 54 und 55 in Kettenglieder bzw, Laschen kann nach den jeweili- 
jedem Strang gegeneinander versetzt angeordnet, so gen Erfordemissen geandert werden, da z. B. die 
daB beim Bewegen der Lagerelemente im Uhrzeiger- Form, GroBe und das Langen- und Breitenverhaltnis 
^m jede Gelenkstelle 22 weiterhin gerade durch- der Grundrisse der Lagerelemente die Auswahl des 
lauft, wahrend die Gelenkstelle 23 durch die Fiihrung 45 Antriebes beeinflussen. Weiterhin ist es moglich, die 
55 gefiihrt wird. Auch in diesem Fall ist es vollig vordere Umlenkung anders auszubilden als die hin- 
gleichgiiltig, ob die Lagerelemente jeder Vorrichtung tere Umlenkung. Es miissen also die einer Vorrich- 
im Oder entgegen dem Uhizeigersinn bewegt werden. umg zugeordneten beiden Umlenkstellen nicht iu 
Da im Falle des Ausfiihrungsbeispieles der Fig. 12 gleicher Weise ausgebildet sein. Je nach GroBe der 
als Umlenkmittel weder Rader noch Scheiben vorge- 50 Vorrichtungen und der zu bewegenden Gewichte 
. s^hen smd, wen die Lagerelemente iiber Laschen mitr kann jede Vorrichtung von Hand oder maschinell 
einand^ in Verbindung stehen, deren Anl^kstellen angetrieben werden, wobei der Einzelantrieb jeder 
standig in Fiihrungen laufen, sind die einzelnen gekoppelten Dojppehreihe am zweckmaBigsten er- 
Lagerelemente mit Zapfen 56 ausgestattet, die kon- scheint. Dies empfiehlt sich insbesondere dann, wenn 
stanten Abstand voneinander haben, und es ist eui 55 den Vorrichtungen Vorwahleinrichtungen bekann- 
Ausnehmungen 57 aufweisendes, antreibbares Rad ter Art zugeordnet werden, so daB bei entsprechen- 
58 zwischen den Lagerelementen angeordnet, das mit der Abstinummg der Lagerorganisation auf dieses 
den Bolzen 56 in Wirkverbindung steht. System neben dem verminderten Raumbedaif auBer- 

In alien Ausfiihrungsbeispielen sind die in Gruppen ordentlich kurze Entnahmezeiten erreicht werden 
zu endlosen Ketten gekoppelten Lagerelemente iiber 60 konnen. Werden bei voUautomatischer Steuerung 
Kopplungsgliedef indirekt verbunden, und die An- beispielsweise jeweils tausend Kasten zu einer Lager- 
griffspunkte der Fuhrungsmittel 12, 24, 25, 42, 43, gruppe zusammengefaBt, so konnen diese Kasten 
48, 49 und 53 sowie die Angriffspunkte 5 der Zug- von einem beliebigen Platz aus iiber eine Wahl- 
mittel, wie Kette 6, an den Lagerelementen 1 bzw. 7 scheibe mit dreistelliger Zahl (I = Regakeihe 
smd so weit von den Eckpunkten des Grundrisses 65 2 = Lageremheit, 3 = Kasten) »gerufen« werden^ 
dieser Lagerelemente entfemt, daB der Abstand der wahrend sie ihren Weg zuriick mittels einer am 
beiden verbundenen Reihen kleiner ist als die LSn- Kasten angebrachten metalBschen Leitkarte selbr 
genausdehnung eines Lagerelementes, in Richtung standig finden. 
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Patentanspriiche: 



1. Vorrichtung zum Lagem von Gegenstanden, 
bestehend aus iiber antreibbare Umlenkmittel 
laufenden, endlosen Ketten, mittels derer mit 5 
diesen gekoppelte^ zu Lagereinheiten bzw. 
-gruppen zusammengefaBte, rollbare Lager- 
gerate, wie Flatten, BehaJter, Gestelle od. dgl., 
horizontal verschiebbar sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die in an sich bekannter lo 
Weise iiber Kopplungsteile (5, 6 bzw. 8, 6 bzw. 
21 bzw. 31, 32 bzw. 45) indirekt miteinander 
verbundenen Lagergerate (1 bzw. 7) in einon 
Abstand von ihrer der die beiden Mitteipunkte 
der Umlenkkreise verbindenden Linie zugekehr- 15 
ten Seite angeordnete Fiihningsteile (12 bzw. 24, 

25 bzw. 42, 43 bzw. 49, 50 bzw. 12, 53) auf- 
weisen, bei dem der gegenseitige Abstand der 
beiden, im geradlinigen Teil der endlosen Bahn 
befindlichen, einander parallelen Reihen der ao 
Lagergerate (1 bzw. 7) Meiner ist als die in 
Langsrichtung dieser Reihen gesehene Lange(0 
eines Lagergerates (1 bzw. 7), wobei der gegen- 
seitige Abstand von in jeder Reihe benachbarten 
Lagergeraten (1 bzw. 7) kleiner ist als die Halfte as 
der Breite eines Lagergerates (1 bzw. 7). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gc- 
kennzeichnet, daB jedes Lagergerat (1 bzw. 7) 
lediglich mittels eines Gelenkes (5) mit der Kette 
(6) verbunden, jedoch mindestens mittels eines 30 
an ihm angeordneten Fiihrungsteiles (12) in einer 
an sich bekannten Fiihrung (13, 130 gefiihrt ist, 
deren einer Teil (13) sich in den geradlinigen 

; Bereichen der endlosen Bahn zu diesen parallel 
erstreckt und an seinen Enden je in einen Teil 35 
(130 iibergeht, der kreisbogenformig jeweils um 

I. das zugeordnete, als Kettenrad ausgebildete Um- 

r. lenkmittel (14) herumgefiihrt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daJB der oder die Fiihrungsteil(e) 40 
(12) in Richtung der geradlinig verlaufenden 
Bahnteile der Kette (6) jeweils in einer gesonder- 
ten, geraden Fiihrung (15 bzw. 16) langsbeweg- 
bar sind, wahrend in den Umlenkbereichen der 
Kette (6) die Lagergerate mittels je eines an ihren 45 
Innenseiten (17) vorgesehenen, zur Langsmittel- 
linie der Vorrichtung hin ragenden, an seinem 
freien Ende emen Zapfen oder anderen, ge- 
eigneten Fiihiungsteil (19) aufweisenden Aimes 
(18) an einem Anschlag (20) fuhrbar sind, der 50 
die Form eines mit dem Umlenkmittel (14) ge- 
meinsamen ACttelpunkt aufweisenden Kreis- 
bogens hat, wobei die Fiihrungen (15 und 16) so- 
wie der Anschlag (20) Langenabmessungen auf- 
weisen, bei denen immer dann der Ann (18) mit 55 
dem Anschlag (20) zum Zusammenwirken bring- 
bar ist, wemi ein Lagergerat (1 bzw. 7) aus einer 
der Fiihrungen (15 bzw. 16) heraustritt. 

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 60 
der Umfang des Kettenrades oder eines anderen 
geeigneten Umlaufmittels (14) dem doppelten 
gegenseitigen Abstand der beiden Mittellinien 
der in Reihen nebenemanderliegenden, gekoppel- 
ten Lagergerate (1 bzw. 7) entspricht. 65 



5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da6 die Lagergerate (1 bzw. 7) 
mittels Laschen (8 bzw. 21 bzw. 31, 32) mitein- 
ander verbunden sind, deren Lange angenahert 
dem halben gegenseitigen Abstand der Mitten 
zweier in Reihenlangsrichtung hintereinander- 
liegender Lagergerate (1 bzw. 7) entspricht, wo- 
bei an den Anlenkstellen (22, 23) der Laschen an 
den Lagergeraten deren Fiihrung dienende Rol- 
len (24, 25) angeordnet sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jedes als Scheibe ausgebildete 
Umlenkmittel (30) mit zwei die Lagerstellen bzw. 
Lagerbolzen der Laschen (21) aufnehmenden, 
radialen SchUtzen (28, 29) versehen ist imd der 
iiber die Drehachse des Umlenkmittels (30) ge- 
messene gegenseitige Abstand (a) der Schlitz- 
endflachen etwa ein Drittel kleiner ist als die 
Lange (b) der Laschen (21). 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Umlenkmittel (33 
bzw. 37) mindestens drei Aufnahmeschlitze (34, 
35, 36 bzw. 38, 39, 40, 41) fur die den Lager- 
geraten (1 bzw. 7) bzw. den diese miteinander 
verbindenden Ketten und Laschen zugeordneten 
Bolzen aufweisen imd die die LagergeiSte ver- 
bindenden Kettenglieder aus mindestens je zwei 
Gliedem (31, 32 bzw. 45) bestehen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Umlenkmittel aus 
einer zwei Schlitze (47, 48) aufweisenden Scheibe 
(46) besteht, an deren einem beide Schlitze (47, 
48) verbindenden Umfangsteil Zahne (51) vor- 
gesehen sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei Anordnung von zwei 
Fuhrungsteilen (12, 53) an jedem Lagergerat (1 
bzw. 7) un Bereich der Umlenkstellen der end- 
losen Kette (6) fur jeden Fiihrungsteil (12 bzw. 
53) eine besondere Fiihrung (13, 13' bzw. 52) 
vorgesehen ist, wobei jeweils auf der einen Seite 
die Fiihrung (52) bis nahe ihrem Ende gerade 
und die Fiihrung (13, 130 m emem nach innen 
offenen Bogen verlauft und auf der anderen 
Kettenseite die Fiihrung (13, 13') einen entspre- 
chenden geraden und die Fiihrung (52) einen ent- 
gegengesetzt gerichteten Bogenverlauf aufweist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 5, da- 
dmrch gekennzeichnet, daB bei Anordnung von 
zwei Fiihrungsstellen (22, 23) bzw. Fuhrungs- 
teilen (24, 25) an jedem Lagergerat (1 bzw. 7) im 
Bereich der UmlenksteUen der Vorrichtung fiir 
jede Fuhrungsstelle bzw. jedes Fiihrungsteil eine 
besondere Fiihrung (54 bzw. 55) vorgesehen ist, 
wobei die eine Fiihrung (55) auf beiden Ketten- 
seiten je eine nach innen gerichtete Kriimmung 
aufweist, die andere Fiihrung (54) jedoch an die- 
sen emander gegeniiberliegenden Kriimmungs- 
stellen gerade verlauft. 
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